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1.0 UvoD

Postojece uputstvo za rukovanje i odrzavanje namenjeno je osoblju koje opsluzuje masinu
za mlevenje. Svrha ovog uputstva je pravilno rukovanje masinom za mlevenje, kao 1 da se
pravilno procene a zatim i otklone prijavljeni kvarovi.

Ovaj priruénik , pored toga shuziikao pomo¢ za struéno izvodenje radova odrzavanja,
servisiranja 1 popravki.

Ukoliko dode do kvarova koje niste u satnju sami da otklonite , molimo da se obratite
nadleznom zastupniku proizvodaca ili na:

AviComp Controls GmbH
Poetenweg 49
D - 04155 Leipzig

AviComp Controls MERCODOR ZM 1 4/28



2.0 TEHNICKI PODACI MASINE ZA MLEVENIJE MEDICINSKOG OTPADA

Broj porudzbine:
Kupac:
Isporuka:

Tip masine:

Broj masine:

Pogonski motor:

Sirina no%a za secenje:

Prilog crtez br:
Elektrosema broy:

Nivo buke:

AviComp Controls

Getinge International
septembar 2007 do marta 2008
Mercodor ZM 1

Mercodor ZM 1: 218 do 296
7,5 kW

14,0 mm

MERCODOR ZM 1
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3.0 OPIS MASINE

3.1 Nadin rada madine za mlevenije

Magina za mlevenje sluzi za usitnjavanje ivi¢nih laminatnih traka.

Pre ubacivanja potrebno je provetiti da se sa otpadom ne unesu predmeti koji se ne
mogu usitniti npr. gvozde, kompaktni metal, materijali koji se zbog svog sastava
taloZe na vratila priljajudi ib itd.

Nakon §to se masina za mlevenje napuni ru¢no ili pomocu uredaja za punjenje moze se
startovati . Usitnjeni otpaci ispadaju ispod masine.

Delovi koji nisu za mlevenje moraju biti uklonjeni rucno. Prilikom uklanjanja
delova iz mebanizma za seCenje mora se obezbediti da masina ne bude ukljucena u
mrezu kao i da se ne ukljuci omaskom !!!

Paznja
Materijal se mora unositidozirano kako bi se sprecilo

preopterecenje masine!!l

Prilikom &i¥cenja, servisiranja, odrzavanja i popravke masina mora da
bude iskljucena iz strujne mreze i potrebno je onemoguciti da dode do
neovlaiéenog ponovnog ukljucivanja , npr. skidanjem glavnog osiguraca i
zakljuéavanjem prekidaca sa kljucem.

Nikako ne dirati vratila sa se¢ivima dok radi. Opasno po Zivot!!!

MERCODOR ZM 1 6/28
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3.2 Opis mehanizma za secenje

Konstrukcija

Mehanizam za secenje sastoji se iz slede¢ih komponenti: pogonskog motora (1) 1
prenosnog mehanizma sa CAVEX-profilom (2), prenosnika masine za mlevenje (3) 1
kompleta nozeva (4).

Sam mehanizam za seéenje sastoji se od dva vratila sa secivima sa kontra kretanjem , 3
noza za mlevenje, odstojnih prstenova i strugaca. NozZevi za secenje 1 odstojni prstenovi
nalaze se u medusobnoj sprezi. [znad svakog odstojnog prstena nalazi se jedan strugac.
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4.0 Montaza

= U cilju odrzavanja potrebno je predvideti oko masine kruzni slobodan prostor od oko
800 mm.!!!

Po prispe¢u masine za mlevenje najpre treba proveriti da li je u toku transporta doslo do
odvajanja nekih delova koji bi prilikom pokretanja masine mogli da je ostete.

Voditi ra¢una o tome da napon mreze odgovara naponu motora.

Vazno

Na masini za mlevenje se ne smeju izvoditi radovi zavarivanja , tj. ne sme se
postavljati nulti provodnik!
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4.1 Kontrolna lista - PusStanje u rad

" Pottebno je pridrzavat se kontrolne liste prilikom

- prvog pustanja u rad,
- posle popravki,
- nakon duzih perioda mirovanja masine za mlevenje

n

= Odvrauti poklopac rotora ventilatora i okrenut rotor ventilatora. Sasvim okrenut
mehanizam za seenje 1 x. Ovim postupkom se moze utvrditi da li se vratila sa noZevima
okre¢u bez problema! Na kraju ponovo privrnuti poklopac ventilatora.

= Vizuelna kontrola kojom se utvrduje da li se u prenosniku mehanizma za secenje
nalazi dovoljno sredstva za podmazivanje kao i da li ima dovoljno ulja u puznom
€ prenosniku. (videti poglavlje 6.4)

Paznja

Prilikom &$Cenja, servisiranja, odrZzavanja i popravke masina mora da
bude iskljucena iz strujne mreZe i potrebno je onemoguciti da dode do
neovlaicenog ponovnog ukljutivanja , npr. skidanjem glavnog osiguraca i
zakljuéavanjem prekidaca sa kljucem.

Nikako ne dirati vratila sa se¢ivima dok radi. Opasno po Zivot.!!!
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5.0 Sigurnosni propisi

= Maédine za mlevenje, ukljucujuéi i ugradeni sistem zastite i uredaji sa zastitnom
funkcijom moraju biti provereni od strane stru¢nog lica

- pre prvog pustanja u rad,
- u odredenim vremenskim razmacima
- posle izmena ili popravki

kako bi se utvrdila njihova bezbednost. Stru¢na lica su osobe koja na osnovu svog
stru¢nog $kolovanja 1 iskustva imaju dovoljno znanja o doticnom radnom sredstvu 1 koji
su upoznati sa vazeéim propisima o zastiti na radu u zemlji, smernicama i pravilima
bezbednosti i opste priznatim pravilima tehnike (npr. VDE odredbe, DIN informacije) u
tolikoj meri da mogu proceniti bezbednost uredaja.

—> Masina za mlevenje sme se aktivirati i servisirati samo od strane za to obucenih lica.
Sastavni deo te obuke izmedu ostalog jeste i upoznavanje sa ovim uputstvom za rukovanje
i odrzavanje.

=> Masina za mlevenje se mora tako montirati , da se njenim lociranjem ne ugrozi
bezbednost ljudi. Postavljanje na rampe ili druge uzdignute lokacije, kao 1 primena podesta
i lestvi ili penjanje na postolje masine radi njenog punjenja néje dozvoljeno!

—> Sistem zatite i uredaji sa zadtitnom funkcijom koji obezbeduju siguran rad masine za
mlevenije ne smeju biti van funkcije. To vaZi u istoj meri za sve elektri¢ne komponente kao
i za levak, stolove za punjenje 1 dogradnju koji svojom konstrukcijom i montazom sluze za
postizanje bezbednosti.

= Otpadni materijali ili njthove komponente koji se mogu zapetljati , kao npr. trake 1
konopci moraju se uz prikladne mere tako pripremiti, da se izbegne opasnost od
povredivanja prilikom uvlacenja u alate za seCenje.

= Opasni radni materijali i ostale Stetne materije (npr. sprej boce) kao i ostali materijali
koji nisu prikladni za mlevenje moraju se pre usitnjavanja izdvojiti iz otpadnog materijala.

= Prilikom radova servisiranja, odrzavanja i popravke masine potrebno je da ona bude
iskljucena iz strujne mreZe i obezbedena od neovlaséenog ponovnog ukljucivanja , npr.
skidanjem glavnog osiguraéa i zaklju¢avanjem prekidaca sa kljucem.

= Korisnik je duzan da obrati paZnju na sigurnosna pravila za masine za mlevenje otpada

u najnovijoj verziji , koje izdaje strukovno udruzenje . Ono se moze poruciti kod svih
strukovnih udruzenja.
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PazZnja

Prilikom ciscenja, servisiranja, odrzavanja i popravke masina mora da
bude iskljucena iz strujne mreze i potrebno je onemoguéiti da dode do
neovlaséenog ponovnog ukljuéivanja , npr. skidanjem glavnog osiguraéa i
zakljulavanjem prekidala sa kljucem.

Nikako ne dirati vratila sa se¢ivima dok rade. Opasno po Zivot!!!
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6.0 Uputstvo za servisiranje i tekuce odrzavanije
0.1 Tabela sredstava za podmazivanje

Lezaj/vratilo sa secivima

Proizvodac Opis fabricki
opremljen
sa

FINA Marson L./2

) MOBIL Mobilgrease MP 2

ARAL AralubHL 2 X

SHELL Alvania R 2

BP Energrease LS 2

CAVEX —prenosni mehanizam
Videti ptilozenu informaciju proizvodaca

Napomena

Dosipati samo sredstva za podmazivanje koja se vec nalaze u masini. Ne
mesati sredstva za podmazivanje razli¢itib proizvodaca!
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6.2. Plan podmazivanja

Masina se mora na slede¢im mestima dopuniti sa sredstvom za podmazivanje:

= Lezaj/vratilo sa secivima (1)
= prenosni mehanizam /nasina(2)
= CAVEX-prenosni mehanizam(3)

Paznja

Prilikom (iséenja, servisiranja, odrzavanja i popravke masina mora da
bude iskljucena iz strujne mreze i potrebno je onemoguciti da dode do
neovlaséenog ponovnog ukljulivanja , npr. skidanjem glavnog osigurala i
zakljucavanjem prekidaca sa kljucem.

Nikako ne dirati vratila sa selivima dok rade. Opasno po Zivot!!!
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0.3 Pregled radova odtZzavania

Sta: Gde: Cime/kako: Kad: Primedba:
1. Lezaj/vratilo sa se¢ivima Mazalica (41) Ruéna presa Svaka 2 dana Ako je sadrzina za mleveje

podmazati

vlazna

vise puta dnevno, kao

i posle svakog postupka
pranja

2. Kontrola zupéastog

prenosnika

Zadnji poklopac
prenosnika (4)

odvrnut

Vizuelna kontrola

1 x nedeljno

Kudiite prenosnika (1)
do vrha

napunjeno mazivom za
prenosnike

3. Krunasta navrtka, pritegnuti

Traverza (2)

Moment kljué

svakih 50 radnih

sau

mora se obavezno

obaviti

4. NoZ za seCenje

Proverid
ostecenja

Mehanizam za
secenje

Vizuelna kontrola

Merni Siber

svakih 50 radnih

sati

osteden noz
i noZevi sa

bocnim radijusom od
0,5 - 1,0 mm se
moraju lzgraditi i do-

meniti.

5. Prenosnik sa Cavex -profilom

Spojen prirubnicom iza
mehanizma za seCenje

Vizuelna kontrola

Videti priloZene
informacije
proizvodacal

vidtei priloZene informaicje
proizvodacal

" $vi brojevi delova odgovaraju brojevima pozicija na crtezu "

PaZnja

Prilikom &i§éenja, servisiranja, odrZavanja i popravke masina mora da
bude iskljulena iz strujne mreZe i potrebno je onemoguciti da dode do
neovlaséenog ponovnog ukljucivanja , npr. skidanjem glavnog osiguraca i
zakljulavanjem prekidaca sa kljucem.

Nikako ne dirati vratila sa seCivima dok rade. Opasno po Zivot!!!

AviComp Controls
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0.4 Uputstvo za odrzavanje

6.4.1 Prenosni mehanizam /masina

= Kod masine za mlevenje zupcasti pogon se nalazi direktno iza komore za secenje.
Kada se odvrne poklopac prenosnog mehanizma (4), moze se utvrditi da li ima dovoljno
stedstva za podmazivanje prenosnika u komori prenosnog mehanizma .

Komora prenosnog mehanizma treba da je do vrha napunjena sa sredstvom za
podmazivanje. Poklopac prenosnog mehanizma se zatim ponovo pazljivo zadihtuje 1
zavrne. Provera se obavlja 1 x nedeljno! Komora prenosnog mehanizma se puni
viSenamenskim sredstvom za podmazivanje tipa ARAL Aralub HL 2 do ca. 90 %1 do 10
% (ca.11) sa Aral FDP 00 . (sloj 1znad Aralub HL 21).

6.4.2 1ezaj/vratilo sa sedivima

= Lezajevi se podmazuju sa visenamenskim sredstvom za podmazivanje proizvodaca
ARAL, tipa ARAL Aralub HL 2 pomocu ru¢ne prese. Podmazivanje traje sve dok staro,
istroseno sredstvo za podmazivanje ne iscuri iz lezajeva. Visak sredstva za podmazivanje
se odvodi sa materijalom koji se usitnjava.

Ako je materijal koji se melje vlazan leZajevi se podmazuju vise puta dnevno, kod
materijala koji je normalne suvoée svakib 2 dana, a u slu¢aju da se masina pere, posle
svakog postupka pranja.

Generalno bi trebalo da korisnik utvrdi stvarni nivo necistoce napunjenog sredstva za
podmazivanjeva demontazom mazalica 1 po potrebi da smanji nase intervale

podmazivanija, jer mi ne mozemo unapred pretpostaviti sastav materijala koji se melje.

0.4.3 CAVEX prenosni mehanizam

= Videti priloZenu informaciju proizvodaca
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6.4.4 Nozevi sa secenje

= Nozevi za secenje se svakih 50 radnih sat proveravaju u pogledu ostecenja 1 pritezu sa
moment kljucem od 350 Nm .

Prizetanje seta nozeva sa moment klju¢em odvija se na sledeci nacin:
= Odvrmut mazalice (41),

= Pomocu izbijaca za rascepke 1zbiti suplju rascepku (40) ,
= Krunastu navrtku (39) privrnuti pomoc¢u moment kljuca.

Napomena

Sklapanje se vrsi obrnutim redosledom!

Ostecene nozeve sa bocnim radijusom od 0,5 - 1 mm treba izgraditi 1 doraditi.

Prilikom dorade je potrebno svaki put doraditi kompletan set, dakle noz, odstojne caure 1
struga¢ . U meduvremenu masina moze da radi sa zamenskim setom ukoliko postoji!

Nog u normalnom stanju

/
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Nog sa bolnim radijnsom od 0.5 - 1 mm

tup
Neispravan nog
neispravan
i »
MERCODOR ZM 1 17/28

AviComp Controls



6.5 Uputstvo za ciscenje

Cis¢enje masine se moze obaviti kako sa vodom | tako i sa kartonskim elementima ili
pojedinacnim papirom .

Vazno

Za ¢iséenje masine vodom koristi se samo slatka voda i to tako sto se voda
zapljuskuje u masinu (nikako voda pod pritiskom). Posle cis¢enja sa vodom
masina se obavezno osusi produvavanjem i na kraju naprska sprejom protiv
rdanjall!

Paznj

Ako je masina uklopljena u povezan sistem mora se obezbediti, da masine
koju se prikljucene nakon nje ne budu oste¢ene vodom ili da se ne ugrozi

njihova funkcijall!
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7.0 Odrzavanje maSine u ispravnom stanju (montaza i demontaza)

" Svi brojevi delova odgovaraju brojevima pozicija na eksplozionom crtezu "

7.1 Demontaza nozeva za secenije

1. Odvrnut 6 zavrtnjeva na rezervoaru sa sredstvom za podmazivanje kako bi
bi ga skinuli.

2. Otkloniti 2 stezne caure iz krunastih navrtki (39)
3. Otpustiti 1 odvrnuti krunaste navrtke (39)

4. Na kraju otpustiti 4 zavrtnja (46), na traverzi (2) 1 demontirati sa dve poluge
za montazu.

Nakon skidanja pritisnih prstenova (38), prstenova za zastitu od prljavitine (35) 1
radijalnih zaptivaca (36) mogu se bez problema naizmeni¢no skinuti noZevi za seCenje,
odstojne ¢aure 1 strugac .

Paznj

Iz sigurnosnib razloga koristiti originalne rezervne delove proizvodaca!
Ukoliko dode do ostedenja usled koriséenja delova koji nisu isporuceni od
strane proizvodaca gasi se svaki oblik garancije.

U sluéaju potrebe za rezervnim delovima obratiti se firmi AviComp
Controls GmbH uz navodenje broja porudzbine odnosno broja pozicije.
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7.2 Montaza nozeva za secenie

" Svi brojevi delova odgovaraju brojevima pozicija na eksplozionom crtezu "

= Pre montaze potrebno je uvek odistiti sve pojedinacne elemente kako bi se obezbedilo
njihovo kasnije besprekorno naleganje.

= Navudi odstojnu Cauru na jedno vratilo i noz za secenje na drugo vratilo sa secivima.
P11 tom voditi racuna da prvi noz za secenje ne naleze na radijus proreza ve¢ na ravnu
povrsinu ispusta.

= Posle toga navudi jos jedan noz za seCenje. Sada se oba noza pritisnu i izmeri zazor
"X" . On mora da iznosi polovinu razlike izmedu $irine noza za secenje 1 Sirine Caure.

Primer:

§irina noza za secenje: 14,0 mm
§irina caure: 15,0 mm
razlika: 1,0 mm
zazotr X 0,5 mm

Owo je najvaznija tacka kod montaze nozeva za secenje i mora se izvesti pazljivo
kako bi se rad kasnije odvijao bez problema! Ukoliko izmerena mera "X "ne
odgovara izralunatoj meri "X", potrebno je izvrsiti korekciju struganjem 1 caure
odnosno podloske za zadrzavanje prljavstine.

Svi nozevi za rezanje 1 odstojne Caure koji slede imaju iste mere tako da se komplet nozeva
nastavlja paralelno do kraja . Strugaci se stavljaju uvek sa jednom odstojnom caurom.
Njihovo vodenje se vtsi kasnijim postavljanjem vratila strugaca odnosno obe bocno
montirane trapezne lajsne.

= Postoje 4 klasificiranja nozeva , to znaci da je kljun noZa postavljen svaki put tako da
je u odnosu na unutrasnju $estostranu ivicu pomeren za 15 stepeni. Da bi se postigao
optimalan proces usitnjavanja preporucuje se , da se nozevi za seCenje postave spiralno sa
njihovim kljunovima. '

To se postize na slededi nacin: navudi 2 noza za secenje jedne klasifikacije sa ve¢
kalibrisanom 1. Caurom odnosno podloskom za zastitu od prljavstine na vratilo za
se¢iva , nakon toga slede 2 odstojne Caure i 2 strugaca. Kljunovi dva naredna noZa za
secenje koja slede treba da budu rasporedena za 15 stepeni prema nazad, nastaviti tako do
sredine komore za secenje .
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Posle toga se svaki kljun do kraja komore za secenje postavlja tako da je pomeren za 15
stepeni prema napred. Zahvaljujuci ovakvom rasporedu sprecava se da se materijal koji se
melje skoncentriSe na jednoj strani komore za secenje. Kada je poslednji noz za secenje
postavljen u skladu sa poslednjom odstojnom ¢aurom, montira se traverza (2), zatim se
navlace zastitni prstenovi (35 + 55) sa radijlnim zaptivkama (36), oba lezaja sa zljebom
(37) 1potsni prstenovi (38) .

Pri tom se mora voditi ra¢una o tome da se formirani pritisak preko pritegnutth krunastih
navrtki, (39) sa unutrasnjeg prstena lezaja preko zastitnih prstenova (35 + 55) prenese na
ceo paket nozeva.

To znaci da slobodno rotiranje zastitnog prstena (35 + 55) mora biti takvo , da
on ne naleze na Sestostranu ivicu vratila , veé da vrsi pritisak na paket nozeva!

= Sada se mogu pritegnut krunaste navrtke (39) sa 350 Nm i umetnuti stezne caure radi
obezbedenja.

= Pritegnuti rezervoare za stedstvo za podmazivanje koji su napunjeni 3/4 zapremine i
nakon toga podmazati lezajeve sa zljebom.

= Ako su sve tacke ispoStovane i radovi pazljivo izvedeni masina je spremna za rad i
proces usitnjavanja materijala ¢e se odvijati bez problema.

Ukoliko ipak nastanu problemi moZete nam se obratiti sa punim poverenjem. Mi cemo
vas posavetovati 1 pokusati odmah da resimo vase probleme.
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Napomena : Objasnjenje uz primer sa prethodne strane!

i, Messer

Abstreifer

Distanzdichse

Kod masina sa podlo§kom za zastitu od prljavstine to nije prva Caura, vec zastitna
podloska! U masinu su pored toga ugradena 2 mosta.

Painja

Obavezno voditi ra¢una da se noZevi za secenje ne pregreju!!!
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7.3 Demontaza mehanizma za secenje

" Svi brojevi delova odgovaraju brojevima pozicija na eksplozionom crtezu '

= Otpustiti zavrtnjeve za fiksiranje puznog prenosnika sa kucista prenosnika (1) masine
za mlevenje (1) . Nakon toga se moze skinuti prenosnik sa CAVEX profilom sa dugog
pogonskog vratila.

= Otpustiti 6 zavrtnjeva na rezervoaru za stedstvo za podmazivanje da bi se
mogli skinuti.

= Otklonitd stezne caure (40) iz krunastth navrtki (39)
= Otpustiti i odvrnuti krunaste navrtke (39)

= Nakon toga otpustiti 4 zavrtnja (46), na traverzi (2) i demontirati sa dve poluge za
montazu. Nakon skidanja pritisnih prstenova (38), prstenova za zastitu od prljavstine
(35+35) mogu se naizmenicno bez problema skinuti nozevi za seCenje, odstojne caure 1
strugadi. Vratila strugaca (18) su jednostavno postavljena kroz strugace, odnosno, kod
izvedbe trapeznih strugaca ona se naglavljena uvek na obe bocno montirane trapezne
lajsne.

= Nakon demontaze nozeva za seCenje moze se dugacko vratilo za nozeve izvuci #

praveu CAVEX prenosnika.

Da bi se krace vratilo za seciva izgradilo na isti nacin mora se prethodno odvrnuti
pritubnica lezaja (29) .

Posle skidanja poklopca prenosnika (4) i uklanjanja sredstva za podmazivanje mogu se
izvuci oba zupcanika (23 + 24) prema gore.

= Nakon toga pomocu gumenog Cekica izbiti oprezno u pravcu CAVEX prenosnika
lezajeve sa zljebom (25) i semering kuéiste (27), u kome se nalaze semerinzi (26).
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7.4 Montaza vratila sa sedivima

1

" Svi brojevi delova odgovaraju brojevima pozicija na eksplozionom crtezu '

= Pre montaze potrebno je uvek ocistiti sve pojedinacne elemente kako bi se obezbedilo
kasnije njihovo besprekorno naleganje.

= Utisnuti radijalne zaptivke (26) u semering kudiste (27), u tu svrhu potreban je
pripremiti odgovarajuci prsten.

= Montirati semering kudiSte(27) i lezajeve sa zljebom (24) u kudiste masine (1). Ovde se
obavezno koristi Loctite lepak.

= Uvudéi krace vratilo za seciva (12), na koje je prethodno podesen veliki zupcanik (23) .

Kao spoj za obezbedenje oblika sluzi dosedna oprega (16 x 55). Prilikom uvlacenja vodit
racuna da se ne osteti radijalna zaptivka kako bi se obezbedila kasnija zaptivnost masine za
mlevenje.

Nakon toda montira se prirubnica lezaja (29), nakon §to se premaze zaptivnom masom.
Pri tom voditi racuna da prirubnica lezaja bude odgovarajuce duzine , tako da vratilo za
se¢iva stoji izmedu oba lezaja sa zljebom bez aksijalnog zazora i da se moZe lako obrtati.
Eventualno je potrebno korigovati (ostrugati) prirubnicu lezaja nakon merenja njene
duzine.

U nacelu se trudimo, da rezervne delove isporucene uz pomoc¢ racunarskog pracenja
skladista rezervnih delova, proizvodimo tako, da se relativno bez problema mogu
zamenitl. Ipak imajte na umu, da pojedine mere pojedinac¢nih komponenti podlezu
habanju i da se prilikom revizije moraju ponovo odrediti.

= Uvuéi duZe vratilo za se¢iva (11) sa prethodno podesenim malim zupcanikom (24).
Ovde se takode mora povest racuna da ne dode do ostecenja radijalne zaptivke (20) .
Preporucuje se pomoc pri montazi. Utisnuti radijalnu zaptivku (30), radi zaptivanja masine
na strani CAVEX prenosnika. Dugacko vratilo za seciva (11) poseduje samo jedan lezaj
sa zljebom u kuéistu,njegov kontra- lezaj je puzni prenosnik.

Navuéi CAVEX prenosnik na dugacko vratilo za seciva , spoj koji obezbeduje oblik ovde
je dosedna opruga (13). CAVEX prenosnik se fiksira pomocu 4 zavrtnja na kuciste masine

D

Nakon toga se dugacko vratilo za seciva fiksira pomocu zavrtnja za utvrdivanje koji se
stavlja sa zadnje strane, tako da ono radi bez zazora ne izazivajudi pritisak na lezaj.
Zavrtan] za fiksiranje se ne sme obrtati zajedno sa vratilom.
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8.0 LISTA DELOVA

Poz. Koli¢ina Naziv Kratak opis Por. br.
Materijal

1 G kuciste prenosnika GG 25 44-001

P i traverza GG 25 44-002

3 2 bocni kraci G525 44-003

4 1 poklopac St37k 44-004

3 2 podnozje St37k 44-005

6

7

‘8

9

T ’10
Ej:l 11 g | vratilo sa secivima 44-011

12 1 vratilo sa seCivima 44-012

13 1 dosedna C 60 44-013
OpEULA

14 2 dosedna C 60 44-014
opruga

‘15 25 odstojne caure 44-015

16 25 nozevi 44-016

g b 25 strugac 44-017

18 ‘4/2 vratilo strugaca trapezna 44-018
lajsna

‘19

20

21

‘3

23 1 zupcanik 16 MnCr 5 44-023

24 1 zupcanik 16 MnCr 5 44-024

35 2 kugli¢ni lezaj sa zljebom 44-025

26 2 semering 44-026

27 = semering kuciste C45 44-027

28 1 kugli¢ni lezaj sa zjebom 44-028

29 1 prirubnica 44-029

30 1 semering 44-030

31

32

33

34
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Poz. Koli¢ina Naziv Kratak opis Por. br.

Materijal
‘35 2 zastitni prsten od 44-035
pthavitne
36 2 semering 44-036
37 2 kugli¢ni lezaj sa zljebom 44-037
38 2 potiskivac 44-038
39 £ krunasta navrtka M27x1,5 44-039
40 2 rascepka d=5 44-040
41 2 mazalica GG25 44-041
42 2 mazalica 44-042
43
44
45 2 rascepka d=6 44-045
& 46 16 zavrtan] M 12 x 60 44-046
47 4 zavrtan] M 10x 25 44-047
48
49
50
‘51
52 2 ptirubnica® C 45 44-052
‘53 2 bronzana Caura* Rg-7 44-053
54 2 habajuca caura* C 45 44-054
55 2 zastitni prsten od 44-055
prljavitine
56 12 zavrtan) M 8x 2018 44-056
B 6 zavrtanj M 8x 20 1S 44-057
‘58 2 semerinzi 44-058
59 4 podloska za zastitu od 44-059
prljavitine
60 2 mostovi 44-060
Napomena

Broj komada noZeva,odstojnih prstenova i strugaca zavisi od duzZine

mehanizma za secenje i zeljene $irine noza!

* Ne sadrze sve masine klizne leZajeve jer oni spadaju u specijalnu

Izradu i ugradiju se samo po zelji.
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8.1 CRTEZI - MASINA ZA MLEVENIE

- Detaljni crtez DIN A4
- Sklopni crtez DIN A4
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9.0 Primedbe vezane za porucivanje rezervnih delova

Prilikom porucivanja rezervnih delova uvek navesti broj, tip 1 godinu proizvodnje masine.
Ovi podaci olak$avaju ispravnu 1 brzu isporuku po Vasoj porudzbini.

Ako porucujete nozeve za secenje, preprorucujemo da porucite uvek kompletan set ( 25
nozeva, 25 strugaca i 25 odstojnih prstenova u zavisnosti od duzine komore za secenje) ili

najmanje uvek 4 nozai4 odstojna prstena.

Kao proizvodaé preprucujemo Vam da uvek imate na skladistu najmanje po jedan set
kugli¢nih lezajeva, kao i 4 noza , 4 odstojna prstena 1 4 strugacal

10.0 Garantni uslovi

Ukoliko na masini za mlevenje za vreme garantnog roka, bez naseg prethodnog
odobrenja, neovlaéceno lice izvrsi radove ili popravke prestaje da vazi nasa garancija na
nedostatke.

AviComp Controls GmbH
Leipzig
Germany

AviComp Controls MERCODOR ZM 1 28/28



o
o
h =

e

EG-Konformitatserkldrung

nach Maschinenrichtlinie 98/37/EG, Anhang Il A
nach EMV-Richtlinie 89/336/EWG
nach Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG

Der Hersteller

AviComp Controls GmbH
Poetenweg 49
D - 04155 Leipzig

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktbezeichnung: Mercodor ZM 1 Abfallzerkleinerungsmaschine
Fabrikat: AviComp Controls GmbH

Seriennummer: Mercodor ZM 1: 218 - 296
Serien-/Typenbezeichnung: Mercodor ZM 1

s den Bestimmungen der (den) oben gekennzeichneten Richtlinie(n) - einschliellich deren zum
Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen - entspricht.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 418:1992 Sicherheit von Maschinen - Not-Aus-Einrichtung, funktionelle Aspekte -
Gestaltungsleitsatze

EN 292-1:1991 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, aligemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 1: Grundsatzliche Terminologie, Methodologie

EN 292-2:1991 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Teil 2: Technische Leitsdtze und Spezifikationen

EN 1050:1996. Sicherheit von Maschinen - Leitsdtze zur Risikobeurteilung

Hinweis:

¢ Die Nutzung der Maschine ist ausschlieBlich fur die Zerkleinerung von Krankenhausabféllen wie
getestet ausgelegt. Sollten andere Materialien mit dieser Maschine zerkleinert werden, erlischt

diese Erklarung.

Ort: Leipzig
Datum: 2007 /2008



