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1.0 Uvop

Postoje6e uputstvo za rukovanje I odtLavtnie namenjeno je osobllu koie opsluiuie ma5ffru

za mlevenje. Svrha ovog uputstva ie ptavilno rukovanie maiinom za mlevenje, kao i da se

pravilno procene a zattrn t otklone pniavlieni kvarovi.

Ovaj prirudnik , pored toga sluii i kao pomoe za struino rzvodenie tadova odtLavania,

servisiranja i popravki.

Ukohko dode do kvarova koje niste u satniu samr da oddorute, molimo da se obratite

nadleinom zastupmku proizvodata ili na:

AviComp Controls GmbH
Poetenweg 49
D - 04155 Leipzig

,$rComp Controls T{ERCODOR ZT{ 1 4128
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Broj porudibine:

Kupac:

Isporuka:

Tip maiine:

Btoj ma5ine:

Pogonski motor:

Sirina noia za seienje:

Prilog crtei br:

Elektroiema broi:

Nivo buke:

Getinge Internadonal

septembar 2007 do marta 2008

Metcodor ZM 1

Metcodor ZM 1 :218 d,o 296

7,5 kW

14,0 mm
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2.0 TEHNTCKI popAcl MASINE zA MLEVENTE MEDICINSKoG oTPADA



3.0 OPIS MASINE

z1

Mairna za mlevenie sluZi za usimjavanje iviinlh laminatnh traka'

pre ubacivanja pottebno je proventi da se sa otpadom ne rnes:u predmeti hoji se ne

mogu usitniti npr. gooide, kompaktni metdl, mdterijali koji se zbog sr)og sdstaoa

taloie na ordtila prliajuti ib itd.

Nakon ito se ma5ina za mlevenje napuni ruino ili pomo6u :uedaja za punjenje moZe se

startovati . Usitnieni otpaci ispadaju ispod maiine .

Delooi koji nisw za mletsenje moraia biti uklonjeni rwino. Prilikom whlanjanja

deloaa iz mebanizma za siienje mora se obezbediti da ma{ina ne bude wkljuiena u

mretu kao i da se ne whljuii omalkom !!!

Painia

Materijal se mord unositi d o zir d n o kakobi se spretilo

preoptere1enj e maiine ! ! !

Prilikom ti{tenja, seroisirania, odriattanja i popraoke mdiina mord da

bwde iskljuteni iz strujne mreie i potrebno ie onemogutiti da dode do

neoola#Lnog ponoroig ukljuiirtanja , npr. skidanjem glattnog osigurata i
zakljutaoanjem prekidata sa kljwtem.

Nikako ne dirdti ordtild sa seiioima dok radi. Opasno po iittot!!!

AviComp Controls IIERCoDOR ZII 1 6i28



].2 Onis mehamzma za seienie

I(onstmkci 1a

Mehanizam za setenje sastoii se rz slede6ih komponenti: pogonskog motom (1) i
prenosnog meha nizma sa CA\rEX-ptofilom (2), prenosnika maiine za mlevenie (3) i
kompleta noieva (4).

Sam mehanizam za setenje sastoji se od dva vratila sa sedh-irna sa kontta kretaniem , 3

toL,a zz rn)everi1e, odstojnih prstenova i strugia. Nojevi za sedenie i odstojni ptstenovi
nalaze se u medusobnoj sprezi.lznad svakog odstoinog prstefla nalazi se ledan strugat.

+
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4.0 N{ontaia

= U cilju odti,avanjr potebno je predviden oko madine kmini slobodan prostot od oko

800 mm.M

Po prispe6u maiine za mlevenje najpre treba proveril da Ii je u toku transporta doilo do
odvajanja nekih delova koji bi priJikom pokretanja ma5ine mogli da je oStete.

Vodiri taiuna o tome da napon mreie odgovara naPonu motora.

VaZno

Na ma{ini za mleoenje se ne smeju in:oditi rddoai zduaia)anja , tj. ne sme se

postar.tlj ati nubi protsodnih!

f',r'
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" Pottebno je pri&iavau se konttolne liste prilikom

- prvog puitanja u rad,
- posle popravkr,
- nakon duiih penoda mitovan)a maiine za mlevenie".

= Odvrnuti poklopac totora ventilatota i okenuti totor ventilatota. Sasvim okrenutr

mehanrzam za setenie 1 x. Ovim postupkom se moie utvrditi da li se vratila sa noievima

okre6u bez problema! Na kaju ponovo privrnuti poklopac ventilatora.

- Vizuelna kontrola koiom se utvrduie da )i se u prenosniku mehanizma za seienie

nalazi dovoljno sredstva za podmazivanie kao i da li rma dovolioo ulia u puinom
ptenosniku. (oideti poglaolje 6.4)

Painia

Prilikom lii1enja, seraisirdnja, odriattanja i poprattke ma{ind mora dd

bude iskljwiend iz striline mreie i potrebno ie onemogwtiti da dode do

neooldi1enog ponoonog wklju[iaanja , npr. skidaniem glaanog osiguraia i
zakljutaoanjem prekiddid sa kljwtem.

Nikako ne dirdti aratild sd seiioimd dok radi. Opasno po Zioot'!!!

AviComp Controls 9128

4.1 l{ontroha lista - Puitanie u tad
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= Maiine za mlevenje, utljuiuyuii i ugadeni sistem zailte i uretlaji sa zaititnom
funkcijom moraju biu provereru od stane struinog hca

- pre pn og puitania u rad,
- u o&edenim r.remenskim razmackna
- posle izmena rli poptavki

kako bi se utvrdila njihova bezbednost. Struina lica su osobe koja na osnovu svog

struinog ikolovanja j. iskustva imaiu dovolyno ztania o dotiinom tadnom sredstvu i koji
su upoznati sa vaLeCrn ptopisima o za5uti na radu u zemlii, smernicama i pravilima

bezbednosti i opite priznatrm pravilima tehnike (npr. \rDE o&edbe, DIN informacije) u
tolikoj meri da mogu ptoceruti bezbednost utedaja.

f Maiina za mlevenje sme se aktivuati i sen isirati samo od slt ne za to obuienih lica.

Sastavni deo te obuke izmedu osalog jeste i upoznavanje sa ovim uputstvom za rukovanje

i o&Lavartle.

= Maiina za mlevenje se mora tako montfuati, da se nierum lociraniem ne ugrozi
bezbednost ijudi. Postavtjanje na rampe ili druge uzdignute lokacije, kao i primena podesta

i leswi ili penjanje na postolje maiine tadi nienog punjenja nije dozvoljeno!

+ Sistem zaitite i uredaii sa zaStitnom funkci)om koji obezbeduju sigutan rad ma6ine za

mlevenje ne smeju biti van funkcije. To vaii u istoj meri za sve elektriine komponente kao

i za levak, stolove za punienje i dogadniu kojr svoiom konslrukciiom i montaLom shtle za

postizanje bezbednosti.

= Otpadn materijali iti njthove komponente koii se mogu zzpelJ)atl , kao npr. trake i
konopci moraju se uz prildadae mere tako pripremiti, da se izbegne opasnost od

povredivan)a pnlikom ur'laienia,t alate za seienje.

- Opasni radru materijaii i ostale (tetne materiie (npt. sprej boce) kao i ostali materijah

koji nisu prikladni za mlevenje motaju se pre usitnjavanja izdvojiti iz opadnog mateniala.

= Prilikom radova serwisirania, o&iavanja i popravke maiine potrebno je da ona bude

iskljuiena iz strujne mreie i obezbedena od neovla56eflog ponovnog ukljuiivania , npr'

skrdanjem glavnog osigurata i zakljutavanjem prekidada sa kljutem.

+ I{orisnik je duian da obtau p ai,r]l1u na sigurnosna pravrTa za maiine za mlevenie otpada

u najnovijoj verzi'1i ,koje izdaie strukovno udruienie Ono se moie poruditi kod svih

strukovnih udruienja.

A!,rcomp Cofltrols MERCODOR ZA{ 1 l0/28

5.0 Sigurnosni propisi



Painia

Prilikom ti{tenja, seroisiranja, odrlaoanja i popraoke md$na mora da
bude iskljuiena iz strujne mreie i potrebno je onemogutiti da dode do
neoola{ienog ponovnog whljutioanja , npr. skidanjem glatsnog osigwra[a i
zaklj wi ao anj em prekidai a sa klj utem.

Nikako ne dirati oratila sa seiioima dok rade. Opasno po iit;ot!!!

AviComp Controls MERCODOR ZN{ 1 11 /28
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6.

CAVEX -prenosni mehanizam
\rideti priloienu rnformaciju ptoizvodata

Napomena

Dosipati sdmo sredstoa za podmazil)anje koja se r)et ndldze u ma$ni. Ne
meiati sredstnd zd podmazioanje razlititib proizaoddtd!

Leiaj /vrailo sa seiir-ima

Proizvo<lad Opis fabriiki
opremljen
SA

FiNA Marson L/ 2

l,f6lilgtgase MP 2

AtalubHl 2

Alvania R 2

Energtease LS 2

MOBIL

AR.TL x

SHE,LL

BP

-\viCornp Controis MERCODOR ZM 1 l2/28

6.0 Uoutsn'o za sen-isimnie i tekuce odrZavanie

6.1 Tabela sredstava za podmazrvanie



6.2. Plar, nodmazivania

Maiina se mora na slede6im mestima dopr:niti sa sredstvom za podmazivtnje

= Lei.aj/',,railo sa seiivima (1)

- prenosni mehanzam / naiinaQ)
> CA\rEX-prenosni mehanizam(3)

i I -,:

C. Nikako ne dirdti ordtild sa setioimd dok rad.e. Opasno po iiootlll

I

AviComp Controls MERCODOR ZM 1 t3/28
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Painia

Pilikom ii{tenja, seroisiranja, odriaoanja i popraoke md{ina mora dd
bwde iskljuiena iz strajne mreZe i potrebno je onemoguditi da dode do
neol)ld{tenog ponoanog uhljuiiaanja , npr. skidanjem gldanog osigura[a i
zaklj wtazt anj em prekiddi a s a klj utem.
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St", Gdq tr44 Primedba:

1 . kiajlvmtilo sa setiima Nlazalica (a1) Slaka 2 dana Ako je sedr;.a za ileaeje

vte puta dnelno, kao

i poslc s\akog postupkr

2. Kon&ola ,upaastog Kuo(te prc.osdka (1)

napunieno mzn'on za

3 Konasta nav.tka, pritegnuti Tn\et^ Q)

bo;nim ridijusom od

moraju izgnditr i do-

GdiI1 ili iz

5. Panosnik sa Cavea 'pro61om Spoien prlnboicom iza
nehxnlzmr za sete.ie

udtei pnh)cnc infomaicle

6.3 Presled ra 1 odti,aYan:ta

" Sli broievi delova odsovdiu brojcvima pozioja m cne;u "

Painia

Pilikom iii1enja, sernisirdnjd, odrZaoanja i popraoke md{ind mora dd
bude iskljutend iz strujne rnrede i potrebno ie onemogaditi da dode do

neoold#enog ponoonog wkljuiioanja , npr. skiddniem gldonog osigwrata i
zaklj wiao anj em prekiddta sa kli ai em.

Nikako ne dirdti oratild sa seih)ima dok rade. Opasno po iioot!!!

Avicomp Controls I{ERCODOR ZNl 1 11i 28



3 Kod maiine za mlevenje zuptasti pogon se n,alazi duekmo iza kornore za sctenje.
Kada se odvrne poklopac prenosnog mehadzma (4), moie se utr,rditi da h ima dovoljno
sredstva za podmazivanje prenosnika u komori prenosnog mehanizma .

Komora prenosnog mehanizma treba da je do vrha napunjena sa stedstvom za

podmazivanie. Poldopac prenosnog mehanizma se zatim ponovo pailjivo zadihtuje i
zavrte. Provera se obavlia L x nedeljnol Komora prenosnog mehanizma se puni
r.i5enamenskim sredstvom za podmazi-ran1e tipa ARAI Aralub HL 2 do ca. 90 % i do 10

"h (ca.1 l) sa Aral FDP 00 . (sloj iznad Aralub HL 2D.

) Lei,a)evt se podmazuju sa visenamenskim stedstvom za po dmazivariye proizvodaia
ARAL, tipa ARAL Aralub HL 2 pomo6u ruine prese. Podmazivanje taje sve dok staro,

isffo5eno sredstvo za podmrzit anje ne iscuri iz lei,ajeta. ViSak sredstva za podmazivar\e
sc odvodi sa marerija)om ko;i se usrtnjar a.

Ako ie materijal koji se melje vlaLan leLrjevi se podmazuju oik pata dnersno, kod,

mateij a koji je normalne stwoCe saakib 2 dana, a u sluiaju da se maiina pete, posle

so d ko I p ostupka p r^njz,

Generalno bi trebalo da korisnik utvtdr stvatni nivo fletisto6e napunjenog sredstva za

podmazivanjeva demontaiom mazakca i po potrebi da smanji naie tntervale
podmzzivanja, ier mi ne moiemo unapred ptetpostaviti sastav materijala koji se melje

fl = Videu priloienu informacrju proizvoclaia

Avicomp Controls N{ERCODOR ZA{ 1 15t28

6.4 Unusn.o za odrLavtnie

6.4.1 Prenosni mehanizam /maiina

6.4.2 Lelajlr.raolo sa seiivima

6.4.3 CA\rEX ptenosru mehanizam
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= Noievi za seienje se svakih 50 tadnih sati proveravaju u pogledu o5teienja i pnteiu sa

moment ldjutem od 350 Nm .

Pizetar\e seta noieva sa momeflt kljuiem odvija se na sledeir nacrn:

:) Odvmuu mazaltce (47),

= Pomotu izbijaia za nscepke tzbitr iuplju rascepku (a0) ,

+ I{runastu navrtku (39) privmuti pomo6u moment kljuia.

Napomena

Sklapanje se or{i obrnwtim redosledom!

OSte6ene noieve sa boinim radrjusom od 0,5 - 1 mm treba izgadti i doradrti.

Prilikom dorade je potebno svaki put doraditi kompletan seq dakle noi, odstojne iaure i
strugai . U meduvremenu maiina moie da tadi sa zamenskim setom ukoliko postoii!

Nai u ttornalnam stanitt

fi

AviComp Conrols T,IERCODOR ZI,I 1 t6 28

6.4.,1 Noier-i sa seienie
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Noi .ra bo.vin tadiil om od 0.5 - I nn

Nei.rbravan noi

tap

nerspfd,udn
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6.-5 l]nutsn'o za iiiienie

ii56enle maiine se mole obavitr kako sa aodotn, tako i sa kartonskim elementima ili
pojedinatnim papirom .

Vatno

Za iiiienje ma{ine oodom koristi se samo slatha z;oda i to taho ito se zsoda

zapljwskuje a ma{inu (nikako ooda pod pitiskom). Posle ti{ienja sa oodom
ma{ina se obazsezno osuii prodursatsanjem i fla krajti naprska sprejom protio
rdanja!!!

Painia

Ako je maiina uklopljena u pooezdn sistem mord se obezbediti, da maiine
koju se prihljwiene nakon nje ne budu oitetene oodom ili da se ne wgrozi
njibooa funkcija!!!

e
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" Svr btojevi delova odgovaraju brojer-ima pozicija na eksplozionom cneiu "

7.1 Dcmontaia noieva za seienie

1. Odvrnuti 6 zavrtrr:leva fl rezervoafl) sa sredstvom za podmazivanje kako bi
bi ga skinuli.

2. Otldoniti 2 stezne tawe iz krr.nasoh navrd<i (39)

3. Otpustiti i odvmuti kn:naste navrtke (39)

4. Na kraju otpustiti 4 zavrtnja (46), rt ttaverzi (2) i demontirati sa dve poluge
za rr,onlai,lJ.

Nakon slodanja pritisnih prsteriova (38), prstenova za zaittt: od prljavStine (35) i
radrlakrih zapivaia (36) mogu se bez problema naizmeniino sktnuti noievi za seienie,

odstojne iaute i strugat .

Painia

Iz sigurnosnib razloga koristiti originalne rezerone delooe proizoodata!
Ukoliko dode do oite1enjd wsled koriitenja delooa hoji nisu isporuieni od
strane proizaodata gasi se soaki oblik garancije.

U slutaju potrebe zd rezeronim delooima obrdtiti se firmi At:iComp
Controls GrnbH uz naoodenje broja porudibine odnosno broja pozicije.en

Avicomp Controls \IERCODOR ZM 1 19t28
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" Svi brojevr delova odgovaraju brojevima poziciia na eksplozionom crtelu "

I Pre montaie potrebflo je uvek oiisnti sve pojedinadne elemente kako bi se obezbedilo
njrhovo kasniie besprekorno naleganje.

3 Navu6i odstojnu tauru na jedno vraulo i noi. za seienje na drugo vratilo sa setivima
Pri tom voditi taiuna da prvi noL, zz setenje ne naleie na radijus proreza t,ei fla ravflu
powiinu ispusta.

> Posle toga nar-u6i joi jcdan noi za setenje- Sada se oba noia pritisnu i izmei zzzor
"X" . (ln mora da iznosi polovinu razlike izmedu iirne noZa za seienje i 6t-trre taure.

\ii smna noza za secenJe:

sflfla caure:

razlika.
zazot X

14,0 mm
15,0 mm

1,0 mm
0,5 mm

Ooo je najoainija taika kod montdie no eod za setenje i mora se izr:esti pailjioo
kaho bi se rad kasnije odoijao bez problema! Uholiko izmerena mera "X"ne
odgor)dra izraiunatoj mei "X", potrebno je izoriiti horekcijw struganjem 7 iaure
odnosno lo{he za zadtiaoan rl ne.

Svi noier.i za rczatje r odstojne taure koji slede imaju iste mere tako da se komplet noieva
nastavlja paraleho do kraja . Stnrgadr se stavljaju ur.ek sa jednom odstojflom iaurom.
Njrl-rovo vodenje se vtir kasniirm postavljanjem vratila strugata odnosno obe boino
montirane rapezne lajsne.

= Postoje 4 klasifictanja noi,eva , to znaii da 1e kljun noia postavljen svaki put tako da

je u odnosu na unutralnju Sestostranu i'r'icu pomeren za 15 stepeni. Da bi se postigao
optimalan proces usrtniavanja preporuiuje se , da se roi.evi za setenje postar.e spiraho sa

njihovrm kl;unovima.

To se postile na slede6i natin: nar-u6i 2 noi,a za setenje jedne klasifikaciie sa vei
kalibrisanom 1. iaurom odnosno podloihom zd zdkitu od prljat:ltine na nratilo zd

seiiDd , nakon toga slede 2 odstojne iawei2 strugata. Kliunovi dvz naredta noLa za

setenje koja slede treba da budu raspore d.ena za 15 stepeni ptema nazad, nastaviti tako do

sredine komore za seienje .

-\vicomp Controls MERCODOR ZM 1 20/28
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Pri tom se mora voditi taiuna o tome da se fotmrrani pntisak pteko pritegnutih krunasoh
navrtkr, (39) sa unuttainjeg pr stera lei,aja preko za{utruh prstenova (35 + 55) prenese na

ceo paket noieva.

To znati da slobodno rotirdnje zaititnog prstend (35 + 55) mord biti takoo , da
on ne naleZe na iestostrdna iaicu oratila , aei dd ztr{i pritisak na paket noieoa!

> Sada se mogu pritegnuti krunaste navrtke (39) sa 350 Nm i umetfluti stezfle iaure tadi
obezbedenja.

= Pntegnuu tezervoare za sredstvo za podrnazivanje koji su napun)eni 3/4 zapremne i
nakon toga podmazaileLaleve sa iliebom.

3 Ako su sve tatke rspoitovane i radovi pailjivo izvederu mairna ie spremna za rzd i
ptoces usitnjavanja rr,ateijala 6e se odvijati bez ptoblema.

Ukoliko ipak nastanu problemi moiete nam se obratiti sa punim poverenjem. N'Il 6emo

vas posavetovati i pokuiati odmah da reiimo vaie probleme.

MERCODOR ZM 1 21 t28

Posle toga se svaki kljun do kraja komore za setenje postavlja tako da je pomeren za 15

stepeni prema napted. Zahvaljuju6i ovakvom rasporedu spreiava se da se materijal koji se

melje skoncentri5e na jednoj strani komore za setenje. Ilada je poslednji noi za sefenje
postavljefl u skladu sa poslednjom odstojnom iautom, montira se trzvetz^ Q), zatim se

navlaie zaititru ptstenovi (35 + 55) sa radllnim zapirkama (36), oba lei,aia sa Lllebom
(37) i potisni ptstenovi (38) .

Ar.iComp Cootrols



Napomena : Obja{njenje uz pimer sa pretbodne strane!

\--'\

f1

&\g

Kod ma5ina sa podlo5kom za zaititu od prllavStine to niie prva dauta, ve6 zaititna
podlolka! U ma6inu su pored toga ugradena 2 mosta.

Pai,nia

Obavezno voditi raduna da se noZevi za setenie ne pregreiu!!!
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7.J Dcmonraia mehanizma za setenie

" Svi brojevi deiova odgovataju brojevima pozicija na eksplozionom crteiu "

:; Otpustiti z^'|ttljljeve za fiksianje puZnog prenosruka sa ku6iita prenosnika (1) maiine
za mlevenje (1) . Nakon toga se moie skinuti prenosnik sa CA\rEX profilom sa dugog
pogonskog vratila.

+ Oddoniti stezne iaure (40) iz krunastih navrd<i (39)

= Otpustiti i odvrnuti krunaste navrtke (39)

= Nakon toga otpustiti 4 zavrmia (46), na tra.verzi (2) i demontirati sa dve poluge za

montaiu. Nakon skidanja pritisnih ptstenova (38), prstenova zz za{tit: od prljav5tine
(35+35) mogu se naizmenitno bez problema skinutj noievi za se(enie, odstoine taure i
strugati. Vratila strugada (18) su jednostavno postavljena kroz strugaie, odnosno, kod
izvedbe trapeznih strugaia ona se naglavljena uvek na obe botno mondtane trapezne

lajsne.

3 Nakon demontaie noLeva za seienje moie se dugadko vratrlo za noi.eve irtluii u
praocri CAVEX prenosniha.

Da bi se kraie vrzti)o za seila tzgradilo na isti nadrn mota se prethodno odvmuti
pttntbncz leiaja Q9) .

Posle skidanja poklopca prenosnika (4) i uklanjanja sredstva za podmazivanie mogu se

izl.u6r oba zupi:.nr.a Q3 + 24) prema gore.

= Nakon toga pomo6u gumcnog telo6a izbii oprezno u pravcu CAVEX ptenosnika
Ieiajeve sa iljebom (25) i semering ku6iite (27), u kome se nalaze semerinzi (26).

Avicomp Controls MERCODOR ZI{ 1

= Otpustiti 6 zavttnleva na rezewoaru za sredstvo za podmazivarrje da bi se

mogli skinuti.
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7.4 Mont#.a vratila sa sedivima

" Sr.i btojevi delova odgovataju brojer.irna pozicija na eksplozionom crteiu "

3 Pre montaie potrebno je uvek oiistiti sve pojedrnadne elemente kako bi se obezbedilo
kasni)e njihovo besprekorno naleganje.

f Utisnuu radijalne zapuvke (26) u semering ku6iite (27), u tu s\ryhu potteban je

priprcmiti odgovara juci prsten.

f X{ontfuati semenng ku6i5te Q7) ilei,aieve sa iljebom (24) u kuii5te maSine (1)- Ovde se

obavezno koristi Loctite lepak.

> Ur.'u6i kaie vratilo za setlva (12), na koje je prethodno podeien veliki zupianik (23)

IGo spoj za obezbedenje oblika sluii dosedna oprega (16 x 55). Pnlikom uvladenja vodru
raiuna da se ne oiteti tz.dtjakta zaptrs*a kako bi se obezbedrla kasnija zaptivnost maiine za

mlevenje.

Nakon toda montira se pdrubruca leiaja Q9), nakon Sto se premaie zaptivnom masom.

Pn tom vodrti raduna da prirubnica leLaja bude odgovataju6e duline , tako da vratilo z'a

sediva stoji izmedu oba lei,ala sa iljebom bez aksiiallog zazora i da se moie lako obrtan.
Eventualno je potrebno korigovati (ostrugati) plrubrucu leiaia nakon metenja njene

duirne.

U natelu se ffudimo, da rezervne delove isporuiene uz pomo6 radunarskog pta6enja

skladi5ta rezervnih delova, proizr.odimo tako, da se relativno bez problema mogu
zameniti. Ipak imajte na ulnu, da pojedine mete pojedinatnih komponenti podleiu
habanyu i da se pnJrkom revrzije moraju ponor.o odrediu.

= U'r.uii duie vratilo za setit a (1 1) sa prethodno podedenim malim zuptanikom (24).

Ovde se takode mora povesti raiuna da ne dode do oite6enja tadrialne zaptivke (26) .

Preporuiuje se pomo6 pri montair. Uusnuu radijalnu zapnvku (30), radi zapuvanja mairne

na strani CAVEX ptenosnika. Dugatko vraifo za setiva (11) poseduie samo jedan lela;

sa iljebom u ku6iStu,njegov kontz- lei.aj je puiru prenosnik.

Nar''u6i CA\rEX prenosnik na dugatko vratrlo za setiva, spoj koji obezbeduje oblik ovde
je dosedna opruga (13). CAVEX ptenosnik se fiksita pomott4 za.vrrn)a na kucrite ma6rne

(1)

Nakon toga se dugadko vtailo za sediva fiksua pomolt zavfinia za utvtdivanie koji se

savlja sa zadnje strane, tako da ono radi bez zazora ne tzazivajuii pritisak na leiaj.
Zavrtanj za fiksiranie se ne sme obrtati zajedno sa vtatilom.

E
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B.O LISTA DE,LOVA

Poz. Kolidina Naziv Kratak opis
Materijal

Por. br.

'1
,2

,3

'4
,5

'6

'7
,8

'9

'10

'71,

'72

'73

'19

'20

'27

'22

'23

'24

'25

'26

'27

'28
'29

'30

'31
'32

'33

'34

ku6iite prenosmka

ttaYetza

boini kaci
poklopac

podnoije

vratilo sa seiivima

vratilo sa seiivima
dosedna
opfuga
dosedna
opruga
odstojne daute

noievi
strugat

vratilo strugada trapezn^
lajsna

zupianik
zupianik
kuglidru leiaj sa iliebom
semeting

semering ku6iSte

kugliini leiai sa Zljebom

prirubnica
semedng

1

1

2

1

2

GG 25

GG 25
(r (; l5
St37k

St37k

c60

c60

16 NtnCr 5

1 6 N{nCt 5

44-001

44-002

44-003

14-001

4,+-005

fl

1

7

1

44-077

44-0t2
4+013

'14 2 44-074

44 015

14-016

44-071

44-01.8

44-023

44-024

44-02s

4+026
44-027

44-028

44-029

44-030

'1.5

'1.6

'11

'18

'25

'25

'25
'/,/)

1

7

2

2

2
"l

1

1

c15
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Poz. Kolidina Naziv Kratak opis
Materijal

Por. br.

)-)

'36

)t
'38

'39
'40

'41

'43

'44

'45

'46

'47

'48
'49

'50

'51

'52

'53

'54

'55

,2

'76
,4

2

zaititrri prsten od
prijavitine
semenng

kugliini leiaj sa iljebom
potiskrvai
krulasta navrtka

rascepka

rnazaltct

rnazali.ca

rascepka

za'trtar\
zLYft^fti

prirubnica*
bronzzna truta+

habajtta iawa*
zainmi prsten od
prljavitine
zarrtanj
zl\rtlzni
semerinzi

podlolka za zaititu od
pdjavitine
mostovi

M27x1,5
d=5
GG 25

o-o
M12x60
M10x25

4.+-035

44-036

44-037

44 038

44-039

44-040

44-041

14-042

44 045

44 046

44-041

2

2

2

2

'12
,6

,2

,4

c15
Rg-7

c45

X{8x20 IS

1\{8x20 IS

44-052

44-053

44-054

44-055

41 056

41-051

4.t-058

41-059

44-060

'56

'57

'58

'59
\:

'60

Napomena

* Ne sa&ie sve maiine klizne leiajeve jer oni spadaju u specijalnu

Izradu i ugradiju se samo po Zelji.
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'2

'2

'2

'2
'2
,2

,2

'2

Broj komada noZeva,odstojnih ptstenova i strugada zavisi od duiine

meharizma za setenje i ieljene lirine noia!



8.1 CRI'EZI - N{ASINA ZA IVTI-E\TENIE

Detaljni crtei
- Sklopm crtei

DINA4
DIN A4
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P bc ve

Prilkom poruiivanja rezervnih delova uvek navesti broj , tip r godinu proizvodnje maiine.

Ovi podaci olakiavaju ispravnu i brzu isporuku po Vaioj porudibini.

Ako porutujete noLeve za seienje, preprorutujemo da porutlte uvek kompletafl set ( 25

roi.eva,25 strugaia i 25 odstoinih prstenova u zavisnosti od duZine komore za seienje) iJi

najmanje uvek 4 no2a i4 odstojna prstena.

Kao proizvodai preptuiuiemo Vam da uvek imate na skladiitu najmanie po jedan set

kugLituh let aleva, kao i 4 noi,a, 4 odstojna prstcna i 4 strugada!

10.0 Garantni uslorii

Ukolrko na maiins za mlevenje za vreme gdaanrnog toka, bez naieg ptethodaog
odobrenja, neovlaS6eno lice izvrii mdove rJr poptavke Presta;e da vaii flaia gatar,ciia na

nedostatke.

AviComp Controls GmbH
Leipzrg
Germany

(
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nach l\4aschinenrichtlinie 98/37lEG, Anhang ll A
nach E[/V-Richtlinie 89/336/EWG

nach N iederspannungsrichtlinie 7 3l23lEWG

Der Hersteller

AviComp Controls GmbH
Poetenweg 49
D - 04155 Leipzig

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktbezeichnung:

Fabrikat:

Seriennummer:

Serien-/Typenbezeichnung

Mercodor ZM 1 Abfallzerkleinerungsmaschine

AviComp Controls GmbH

Mercodor ZM 1:218 - 296

Mercodor ZM 1

den Bestimmungen der (den) oben gekennzeichneten Richtlinie(n) - einschlieRlich deren zum
Zeitpunkt der Erkle rung geltenden Anderungen - entspricht.

Leipzig
2007 I 2008

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 418:1 992 Sicherheit von Maschinen - Not-Aus-Einrichtung, fun ktionelle Aspekte -
Gestaltungsleitsetze

EN 292-1 :'1 991 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsetze -
Teil 1 : Grundsetzliche Terminologie, Nlethodologie

EN 292-2:1991 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitseze -
Teil 2: Technische Leitsatze und Spezillkationen

EN '1050:1996. Sicherheit von Maschinen - Leitsetze zur Risikobeurteilung

Die Nutzung der Maschine ist ausschlieBlich fur die Zerkleinerung von Krankenhausabfallen wie
getestet ausgelegt. Sollten andere lvlaterialien mit dieser Maschine zerkleinert werden, erlischt
diese Erklerung.

Ort:
Datum

EG-Konform itdtserkldru ng

Hinweis:


